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Un acteur innovant dans le stockage de I’hydrogéne solide

- Mincatec Energy est une entreprise industrielle spécialisée dans le développement et la production de réservoirs pour le stockage de
’hydrogénedans des hydrures métalliques.

- Créée en décembre 2020, Mincatec Energy a acquis un savoir-faire exceptionnel en matiére d’hydrogéne et d’hydrures métalliques en
capitalisantsur des années d’investissementen R&D et d’expertisedans le stockagede I’hydrogéne.

- Ce savoir faire s’est traduit par le développement d’une technologie de stockage d’hydrogéne efficiente avec un haut niveau de
sécurité et considéréecomme plus mature que les technologies alternatives de stockage solide existante sur le marché

/ « Aprés 30 ans de travaux sur les hydrures, c’est le premier
réservoir utilisant cette technologie qui présente des -
caractéristiques industrielles prometteuses. » Eé_é

institut

Patricia DERANGO Directrice Institut Néel — CNRS Grenoble

Chiffres clés \_

Q59 @R 3 {o} @ 31ME

Personnes dans I'équipe Certifications obtenus atteint Chiffre d’affaire
|§g %E)%QI prévisionnel en 2027

1SO 14001



ﬂb N\incatec

] Energy
Journees

Notre solution de stockage de I’hydrogene sous forme solide
TERRITOLRES Principe Caractéristiqgues
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® o S Capacité stockage H2 1k
o o o R \ \ 9 J
@ * @ exothermique s L/ o
— Masse 85kg
\ » \ »
_ Volume (ext/int) 32L/18L
endothermique L J L J
r N ' ™
Poudre métallique %& Hydrures métalliques ) Dimensions 496 x 260 x 260 mm

’ < <

Temp. fonctionnement -15°C 3 80°C
\ » \ »
g Aucune perte / pas éK:D9 —r r N\ ~

de GES indirect Recydable al mﬂm. 5 Temp stockage -40°C 3 100°C
Sécurité : stockage solide pas de perte de capacité L L )
. avec pression résiduelle - ~ ~

de 10 bar 3 20°C Pression équilibre 10 bars 2 20°C
\ ~ - /:h‘ \ J L J
o - . - ] ‘Agmﬂ\’tt @ ~ - N -\

- | ENFRANC Pression chargement Max 50 bars
) ¢§. - < .
Design compact & Durée rechargement <10 min
. modulaire : intégrable ______ Simplicité d’usage : pas L J L )
et conteneurisable de compression ; colts - N ~
opérationnels réduits Matériau réservoir Alliage aluminium

\ " \ »
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) Durée de vie ~ 4000 cycles
Aucune terre rare : Métaux \ J L J

industriels / souveraineté

%ﬁ Génération de froid pendant la
désorption de I'H2 : utilisable
pour le refroidissement des PACs Produit en France
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Notre solution de stockage de I’hydrogene sous forme solide
TERRITQLRES Des usages multiples : mobilité et stationnaire
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> MOBILITY STATIC)NNARY
METAL HYDRIDE TANK

v Contrepoids A 0'!

v Densité volumigue

v Facilité et rapidité de recharge P

v Cogénération (PaC/Réservoirs) v Aucune contrainte de poids
m@ v’ Haut niveau de sécurité —

Stockage grande
capacité

compatible environnements fermés

v’ Pas de bruit et Efficience (pas de
compression)

v’ Réduction OPEX

v Stockage long-terme (Inter-
saisonnalite)

v Facilité et rapidité de recharge sar
Cogénération (PaC/Réservoirs) at'E'n‘;“ts-'
. v Densité volumique aﬁ industries

al—
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v Prolongateur d'autonomie -~
' v Hybridation (batteries + H2) Transport 3
. v Stockage sir et stable dans les ports Fourniture temporaire v" Production de froid
v Complémentd'énergie a bord o"énergie,

o : v' Faible émission de carbone
imentation groupe .
électrogéne v’ Pas de fuites

Besoin 3 quai v’ Haut niveau de sécurité

v’ Contraintes d'espace

v Facilité et rapidité de
recharge

v Cogénération
(PaC/Réservoirs) a

v pas de haute pression
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Exemple d’application pour le domaine de la mobilité

Réalisation d’'un démonstrateur véhicule 100% hydrogene permettant de valider les performances de la
solution de stockage hydrogene solide de MINCATEC Energy (1 réservoir de 1 kg) et son intégration
fonctionnelle (TRL 8). Ce projet a démontré la pertinence de la technologie pour la mobilité.

IF

Perf late-f shicul N =
erformances sur cette p ate-torme venicule: -

* Autonomie: 180 km ﬂ ’ M,,,,N, e
* Systeme majoritairement de source H2 i \C
* Temps de charge réduites (10 min au lieu de 2h30)

* Démarragea froid (jusqu’a-7°)

* Systemede contréle et gestion d’énergie MINCATEC Energy

RECION

Co-financement : BOLROCNE boi
FRANCHE pi

COMTE

= utbm
En partenariatavec: rﬁ e
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Projet labélisé par : 'Y S vl s R s
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' Notre solution de stockage de I’hydrogene sous forme solide
TERR Exemple d’application pour le domaine stationnaire
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METAL HYDRIDE TANK

Pack jusqu’a 168 réservoirs
2780 kWh




Merci pour votre
attention !
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Emmanuel BOUTELEUX
Directeur Général

mobile : +33 6 72 56 99 77
emmanuel.bouteleux@mincatec.com
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