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Votre solution 

clé en main 

pour applications 

mobiles stationnaires



MINCATEC Energy se positionne

en tant qu’acteur actif vers une

transition énergétique efficiente

et sécurisée. 

L’innovation est au cœur de notre

stratégie pour des solutions techno-

logiques durables, performantes, 

sécurisées et plus respectueuses

de l’environnement.

Depuis notre site de Belfort, nous 

déployons nos activités de dévelop-

pement et d’industrialisation pour 

l’ensemble de nos activités, avec 

notamment la production de réser-

voirs d’hydrogène basse pression

en hydrures métalliques.

Nous menons l’intégralité des

études et projets d’intégration pour

les systèmes de traction/propulsion 

électriques hydrogène dédiés à la 

mobilité (terrestre & maritime) et 

également  pour les systèmes dé-

diés aux applications stationnaires.

MINCATEC Energy dispose d’un 

centre d’essais R&D dédié au 

développement et à la caractérisa-

tion des réservoirs d’hydrogène

ainsi qu’à la validation de chaines

de traction & propulsion électrique

hydrogène ou de  chaines com-

plètes de production d’énergie. 



 

Recyclable à l’infini ;
pas de perte de capacité

Génération de froid pendant

la désorption de l’H2 : utilisable

pour le refroidissement des PACs

Produit en France

Aucune terre rare : 
Métaux industriels

Design compact & 
modulaire : intégrable 

et containerisable

Simplicité d’usage : 
pas de compression, 

coûts opérationnels 

réduits
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Aucune

 

perte:  / pas
de GES

 

indirect

Sécurité

 

: stockage solide 

avec pression résiduelle   

de 10 bar à 20°C
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SYSTÈME 
D’AUTOCONSOMMATION ÉNERGÉTIQUE

Le système d’autoconsommation énergétique hybride uti-

lise des panneaux solaires pour capter et stocker le surplus

d'énergie renouvelable sous forme d'hydrogène pour une

utilisation en inter-saison.

Le système autonome intègre un électrolyseur, des réser-

voirs hydrogène basse pression, une batterie traditionnelle

lithium-ion, une pile à combustible et des convertisseurs

électriques.

STOCKAGE 
INDUSTRIEL D’ÉNERGIE

Le stockage solide de l’hydrogène permet la création de

stations de stockage pour les énergies intermittentes non

pilotables comme l’éolien ou le solaire.

La sécurité de fonctionnement, l’absence d’étage de com-

pression et l’absence de fuite sont des atouts importants

de cette technologie pour le stockage de longue durée.

EXEMPLE STOCKAGE DOMESTIQUE

- capacité de stockage H2 : de 2 à 6 kg

- puissance : de 6 à 9 kW

EXEMPLE STOCKAGE INDUSTRIEL 

- 168 réservoirs

- 2.8 MWhe d’énergie totale stockée
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EXEMPLE DU PROJET MHYTIC

Réalisation d’un démonstrateur hydrogène en parte-

nariat avec l’UTBM cofinancé par la BPI - Région BFC.

Intégration d’un réservoir de 1 kg d’hydrogène solide

et du système de contrôle & gestion d'énergie de MIN-

CATEC Energy dans un véhicule urbain.

- autonomie : 180 km
- temps de charge : < 10 mn

EXEMPLE DU PROJET BARGE

Premier centre d'art itinérant sur l'axe Seine, compre-

nant une double embarcation à propulsion hydrogène.

Autonomie d’énergie pour 2 jours de navigation et 4

jours d’évènements statiques :

950 kWh.

Sans station de recharge haute pression coûteuses

sur la Seine.

Les réservoirs MINCATEC Energy s’intègrent à tous types

de véhicules pour une mobilité décarbonée :

- véhicules aéroportuaires

- engins de travaux publics et manutention

- petits véhicules légers : voirie, derniers kilomètres

- engins agricoles et viticoles

- véhicules réfrigérés

- bateaux maritimes et fluviaux
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P o u r  c o n s t r u i r e  u n  a v e n i r  é n e r g é t i q u e  
z é r o  ém i s s i o n ,  r e c y c l a b l e ,  d u r a b l e ,  

s é c u r i s é  e t  r e s p o n s a b l e .
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